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AkzoNobel

Technicky list

Interpon D1036 Textura

Popis produktu

Interpon D1036 Textura (souc€ast fady Interpon D1036 Texture) je fada jemné strukturnich
praskovych natérovych hmot uréenych pro pouziti na hlinikové a pozinkované ocelové profily ve
stavebnim pramyslu. PraSkové barvy Interpon D1036 Textura, které jsou dostupné v Siroké Skale
barev a vykazuji mnohem lepSi odolnost proti poSkrabani oproti béZznym systémum, byly specificky
vytvoreny bez pouZiti TGIC.

Stejné jako ostatni praskové hmoty fady Interpon D vhodné pro stavebni pramysl, také produkty
fady Interpon D1036 Textura vykazuji vynikajici venkovni odolnost a barevnou stalost a spliuji
pozadavky hlavnich evropskych norem pro architekturu. VeSkeré praSkové barvy Interpon D1036
Textura neobsahuji olovo a splfiuji pozadavky nasledujicich norem: GSB standard, Qualicoat Class
1, EN 12206 a EN 13438 (dfive BS6496 a BS6497) a AAMA 2603-13.

Qualicoat licence: P-0295 (Francie), P-0878 (ltalie), P-0751 (Spanélsko), P-1082 (Ceska republika),
P-0889 (Turecko) soucasti oznaceni Interpon D1036 Texture

Vlastnosti prasSku

Chemicky typ Polyester

Lesk

(EN ISO 2813 (60%)) 3 - 7 jednotek lesku

Distribuce €astic Vhodna pro elektrostatické nanaseni

Mé&rna hmotnost 1,2 -1,9 g/cm®

Skladovaci
podminky

V suchu, chladu a tepoté pod 30°C
(otevrené krabice musi byt znovu uzavreny)

24 mésica pfi teplotach pod 30°C

Skaldovatelnost 12 mésicu pfi teplotéch pod 35°C

Vytvrzovaci 12-30 minut pfi 170°C
podminky (teplota 7-25 minut pfi 180°C
objektu) 4-20minut pFi 190°C

Podminky testad

NiZe uvedené vysledky byly ziskany na zakladé mechanickych a chemickych zkouSek provedenych
v laboratornich podminkéach (neni-li uvedeno jinak) a jsou pouze informativniho charakteru. Skuteéné
vlastnosti zavisi na podminkéch, pfi kterych je produkt pouzivan.

Mechanické
zkouSky

Podkladovy materidl

Aluminium (0.5-0.8 mm

Al Mg1)

Predlprava Chroméatovani (DIN 50539)
TlouStka filmu 60 — 80 mikrometrQ
Vypalovani 15 minut pfi 180°C (teplota objektu)

Ohyb pfes trn

1SO1516 (cylindricky Mandrel)

Splfiuje 5 mm

Prilnavost
miizkovym fezem

1SO2409 (2mm mtizka)

GTO

Hloubeni (Erichsen)

1ISO1520

Splriuje >5 mm

Uder do néatéru

1IS06272:1993

Splfiuje 2,5 Joules (nepfimy & pfimy
(20 v Ib))

Tvrdost natéru
(Buchholz)

1502815

>80
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Testy odolnosti Solna komora <16 mm* koroze/10cm, 1000 hodin
. 1S09227
s kyselinou octovou
Kondenzaéni 1SO6270 Bez tvorby puchyrkd, podkorodovani
komora max. 1mm od Fezu (1000 hodin)
Oxid sifigity 1SO3231 Spl’nu1e 30 cyklt — bevz tvorby puchyrka,
ztraty lesku nebo zmény barvy
Propustnost EN12206-5.10 Tlakovy hrnec — bez defektu po hodiné

Obecné dobra odolnost vuéi kyselinam,
zasadam a oleji za normalnich teplot
Odolnost vaéi malté  EN12206-1 Bez U¢inku po 24 hodinach

Chemicka odolnost

Zachovani lesku max. 50 %, odstinova

odchylka v souladu se standardy
Venkovni odolnost 1SO2810 (1 rok) pro Qualicoat a GSB

Kfidovaténi — dle specifikace uvedené

v ASTM D659:1980

Urychleny 1ISO 11341 (1000 hodin) Zachovani lesku max. 50 %
povétrnostni test QUV B 313 (300 hodin) Zachovani lesku max. 50 %
Preduprava Pro dosazeni maximalni ochrany je nutné jednotlivé stavebni komponenty preupravit pfed samotnou

aplikaci prasSkové barvy fady Interpon D 1036 Texture.

Hlinikové komponenty musi byt pFfedupraveny vicestupfnovym chroméatovanim, vhodnou
bezchromatovou technologii nebo anodizaci. Podrobné informace obdrzite od dodavatele
predupravy.

Pozinkova ocel také vyzaduje pfedupravu vicestupfiovym fosfatovanim pomoci zine¢natého fosfatu,
chroméatovanim nebo tryskanim. Podle typu pozinkovani muze byt nezbytné pouzit odplyriovacich
aditiv nebo pouziti prisad proti vytvareni bublin — dodrzujte procesni doporu¢eni svého dodavatele
predupravy.

Interpon D1036 Texture je mozno také pouzit na litou nebo netvrzenou ocel. Pro venkovni Gcely se
doporu€uje na spravné osetfeny podklad pouZit antikorozni primer z fady Interpon PZ.

Aplikace Praskové barvy Interpon D1036 Texture jsou uréeny k nandSeni manualnimi nebo automatickymi

elektrostatickymi nanasecimi systémy nebo elektrokinetickymi (tribo) nanaSecimi systémy. V pfipadé
sytych odstin muze byt nespotfebovana praSkova hmota znovu vracena do vySe 30% zpét
do aplika¢niho systému, pokud je dané zafizeni vybaveno pfisluSnym recyklacnim systémem.
Specifické rady tykajici se michani ¢erstvého a recyklovaného prasku jsou k dispozici na pozadani
AkzoNobel.
VSechny praskové natérové hmoty mohou vykazovat mensi rozdily v barevnosti mezi Sarzemi,
coz je normalni a nevyhnutelné. | pfes veSkera mozna opatfeni spole¢nosti AkzoNobel minimalizovat
tyhle viditelné rozdily, tohle nelze zarugit. Doporucuje se pouzivat stejnou Sarzi pro dily, které budou
sestaveny dohromady. Rozdily jsou vice pravdépodobné u praska se specialnimi efekty.

Bondované vyrobky maji lepSi aplikaéni vlastnosti nez michané ,blended” (vice stabilni), ale stale by
méla byt vénovana pozornost pfi nastavovani linky, aby se predeSlo ,mramorovému

Application Guideline (Navod pro aplikaci metalickych praskovych barev)*

Rizné substraty (hlinik, ocel, pozinkovana ocel...), pouziti primeru, a velké zmény v tloustce filmu
mohou zpUsobit jiny vzhled.

Vyrobky s rozdilnymi kédy by se nemély michat a to ani v pripadé stejné barvy a lesku.

Informace V pfipadé, Ze se po aplikaci profily budou déle zpracovavat - ohybat, tmelit, lepit, zateplovat, Cistit
po aplikaci apod., prosim kontaktujte spole¢nost AkzoNobel.
Udrzovani V pripadé, Ze se po aplikaci budou profily Cistit nebo provadét udrzba povrchu, prosim kontaktujte

Page 2 of 3 In‘terponO



Interpon D1036 Texture

spole¢nost AkzoNobel a prostudujte si ,, Maintenance Guidelines” (Navod na udrzbu praSkovych barev)
pro fadu Interpon D.

Bezpeénostni Viz informace v bezpeénostnim listu (MSDS) k dispozici v AkzoNobel.
opatreni
Dulezita poznamka POUZE PRO PROFESIONALNI POUZITI

Dulezitd poznamka: Tento technicky list podava pouze zékladni informace o zminéném produktu. Kdokoliv
pouZiva tento produkt pro jiné G€ely, nez je uréeno v tomto dokumentu, aniz by obdrzel pisemné potvrzeni
o vhodnosti produktu pro zamysSlené uziti, éini tak na vlastni nebezpeéi. Pfes nasSi snahu zajistit vSechny
informace o produktu (prostfednictvim tohoto technického listu €éi jinym zplsobem), neni mozno zajistit
nasi kontrolu kvality substratu, podminek nanasSeni nebo dal§ich faktoru, které maji vliv na pouZiti a aplikaci
produktu. Proto, pokud neni pisemné potvrzeno, neakceptujeme Zzadnou zodpovédnost za jakoukoliv Skodu
(jinou nez umrti nebo zranéni nasledkem naseho zanedbani), kterd vznikne pouzitim produktu.

Informace obsazené v tomto dokumentu podléhaji zménam s ohledem na naSe zkuSenosti a neustaly vyvoj
produktu.

Znacky vyrobka zminéné v tomto technickém listu jsou ochrannymi znamkami nebo licencované AkzoNobel.

Akzo Nobel Coatings CZ, a.s.. T +420 553 692 275
Podvihovska 376/14 F +420 553 692 455
Opava 9 - Komarov

747 70
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